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Heterogene Abst 



Bespaanung fur den Bla t tbildungs teil einer Papiermaschine 



5 BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft eine Bespannung fur den Blattbil- 
dungsteil einer Papiermaschine , die aus einem doppella- 
gigen Gewebe mit einer oberen und unteren Lage von Quer- 
faden gebildet ist, die mit Langsfaden verwebt sind. Die 

10 Querfaden der oberen Lage und die Langsfaden bilden dabei 
zur Papierseite hin gerichtete Abkropf ungen, deren hochste 
Punkte in einer Ebene, der Papierebene, liegen. Innerhalb 
jedes Bindungsrapports sind die Langsfaden zweimal in die 
obere Lage der Querfaden eingebunden, und die Querfaden- 

15 zahl ist in der oberen Lage doppelt so hoch wie in der 
unteren Lage. 

Derartige doppellagige Blat tbildungsgewebe sind aus 
DE-A-22 63 476, 25 40 490 und 27 06 235 sowie aus 

20 EP-A-30 490 bekannt. Bei dem in Fig. 2F von DJE-A-27 06 235 
dargestellten Gewebe ist dabei auch die Querf adend ich te in 
der oberen Lage doppelt so hoch wie in der unteren Lage. 
Obwohl derartige Blat tbildungssiebe gegenuber einlagigen 
Blattbildungssieben verbesserte Markierungse igenschaf ten 

25 haben, sind sie dennoch zur Herstellung extrem markie- 
rungsempf indlicher Papiersorten nicht geeignet. 

Nach DE-A-27 06 235 werden die Markierungseigenschaf ten 
durch extrem lange SchuBf lot tungen, d.h. Querf adenflot- 
30 tungen, verbessert. Nach EP-A-30 490 ebenso wie nach 

US-A-4 333 502 wird versucht, das gleiche Ziel mit langen 
Ke t tf lottungen zu erreichen. 
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1 Ausgehend von der DE-A-27 06 235, Fig. 2F, liegt der Er- 
f indung die Aufgabe zugrunde, eine Bespannung fur den 
Bla t tbildungs te il einer Papiermasch ine* zu schaf fen> die 
eine besonders hohe Markierungsf reihei t besitzt. 

5 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
erste Querfaden der oberen Lage die Papierebene tangie- 
rende Abkropf ungen aufweisen, die in einem Abkropfungs- 
sattel eines Langsf adens abgestiitzt sind, und daS alter- 

10 nierend zu den ersten Querfaden angeordnete zweite Quer- 
faden der oberen Lage die Papierebene tangierende Ab- 
kropfungen aufweist, die von zwei benachbarten Langsfa- 
den abgestiitzt werden, von denen einer aus dem Gewebe- 
inneren zur Papierebene aufsteigt, wahrend der andere 

15 von der Papierebene ins Gewebeinnere absteigt. 

Wird ein Querfaden durch einen Abkropf ungssa t tel eines 
Langsfadens abgestiitzt, so verlauft der Langsf aden unter 
dem betreffenden Querfaden, wahrend er iiber den voraus- 
20 gshenden und iiber den nachf olgenden Querfaden gefiihrt 
ist. Auf den Querfaden wirkt dabei eine result ierende 
Kraft, die nach oben gerichtet ist. Bei der erfindungs- 
gemaflen Bespannung werden die ersten Querfaden der oberen 
Lage auf diese Weise abgestiitzt. 

25 

Die ersten Querfaden sind abwechselnd mit zweiten Querfa- 
den der oberen Lage angeor.dnet. Die zweiten Querfaden 
werden von benachbarten, scherenartig verlaufenden Langs- 
faden abgestiitzt, d.h., einer der beiden Langsfaden steigt 

3Q aus dem Gewebeinneren zur Papierebene auf, wahrend der 

andere von der Papierebene ins Gewebeinnere absteigt, Bei 
einer derartigen Abstiitzung wirkt auf einen Querfaden . 
nicht nur eine nach oben zur Papierebene zeigende Kraft, 
sondern zugleich ein Drehmoment, das ihn in der Papierebene 

35 aus der Querrichtung heraus dreht. 



l Durch diese beiden versch iedenen Arten der Abstiitzung 
der Querfaden ergibt sich, daB die Flottungen der Quer- 
faden nicht alia parallel ausgerichtet sind, sondern, 
daB zwei Arten von Querf adenf lot tungen sxistieren, die 

5 unter ' einem Winkel zueinander angeordnet sind. Die 
Regelmafligkeit der Papiermarkierung wird dadurch zer- 
stort, so daB die Papiermarkierung etwas verschwimmt 
und weniger auffallt. 

lONach einer bevorzugten Ausges taltung der Erfindung sind 
die Langsfaden unmittelbar vor und nach jedem Abkropfungs- 
sattel viber zwei Querfaden der oberen Lage gefuhrt und 
sind benachbarte Langsfaden um sechs Querfaden der oberen 
Lage in Lang sr ich tung gegeneinander versetzt. 

15 

Hierbei erhalt man zahlreiche und kurze Langs- und Quer- 
f adenf lot tungen und somit eine groBe Anzahl von Stutzpunk- 
ten fur das Papiervlies. Es hat sich gezeigt, daB die 
kurzen Langs- und Querf adenf lot tungen die Markierungsf rei- 
20 heit weiter verbessern. 

ZweckmaBig bestehen die Langs- und die Querfaden aus 
Kunststoffmonof ilen, insbesondere Polyes termonof il . Die 
Querfaden der unteren Lage sind zur Verbesserung der Ab- 
25 riebbestandigkeit dabei starker als die der oberen Lage. 
Die Abriebbestandigkeit ISA t sich weiter verbessern, in- 
dem ein Teil der Querfaden der unteren Lage aus besonders 
abriebbestandigem Material, z.B. Polyaroid, besteht. 

30 Eine Monoolanitat der Papierseite wird durch den WebprozeB 
noch nicht erreicht. Erst durch Thermof ixieren der Bespan- 
nung unter Langsdehnung wird erreicht, daB die obersten 
Punkte der Abkropfungen der Langsfaden und der Querfaden 
auf der Papierseite in einer Ebene liegen, wie dies allge- 
' 35 mein bekannt 1st. Die Moncplanitat laB t sich bei einer 



1 of fen gewebten B^spaanuag im a] Jg^m^in^n eher erreich.=>n 
als bei endloser Webart. 



Ausfiihrungsbeispiele der Erfiadung werden nachfolgend an- 
5 hand der Zeichnung erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt in Langsrich tung , wobei der Verlauf 

von zwei Langsfaden bei einer 7-schaftigen Bindung 
dargestellt ist. 

10 

Fig. 2 in Draufsicht die Bespannung nach Fig. 1; 

Fig. 3 die Bindungspa trone fur die Bespannung nach den 

Figuren 1 und 2 ; 

15 

Fig. 4 bis 6 Dars tellungen analog denen der Figuren 1 bis 

3 jedoch fur eine 8-schaftige Bindung; 

Fig. 7 und 8 im Schnitt in Langsrich tung bzw. in einer 
20 Ansicht der Laufseite von unten eine Ausfuhrungs- 

form der Papiermaschinenbespannung , bei der ein 
Teil der Langsfaden nur in die obere Lage einge- 
bunden ist; 

25 Fig. 9 und 10 eine Ausfuhrungsf orm ahnl ich der der 

Fig. 7 und 8, jedoch mit einer hoherschaf t igen 
Bindung; 

" Fi 9- ll^Ln Draufsicht eine Papiermaschinenbespannung , 
30 deren Gewebehalf ten spiegelsymme trische Bindungs- 

^ muster haben und 

Fig. 12 im Langsschnitt eine Papiermaschinenbespannung 

mit drei Lagen von Querfaden. 
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1 Wie im Langsschnitt von Fig. 1 erkennbar, weist die dop- 
pellagige Bespaanung eine obere Lage 1 von ersten Querfa- 
den* 3 und zweiten Querfaden 4, die abwechselnd aufeinan- 
der folgen, und eine untere Lage 2 von Querfaden 5 auf. 

5 Langsfaden 6 sind mit den Querfaden 3, 4 der oberen Lage 
1 und der unteren Lage 2 verwebt und verbinden beide 
Lagen. 

Die Querf adend ich te ist in der oberen Lage 1 doppelt so 
10 hoch wie in der unteren Lage 2, und die Bespannung wird 
so gewebt, dafi die zweiten Querfaden 4 der. oberen Lage 1 
moglichst genau uber den Querfaden der unteren Lage 2 zu 
liegen kommen. 

15 Innerhalb jedes Bindungsrappor ts ist jeder Langsfaden 6 
zweimal in die obere Lage 1 eingebunden, indem er in Re i- 
henfolge uber zwei Querfaden 3, 4 unter einem ersten Quer- 
faden 3 und wieder uber zwei Querfaden 4, 3 geschlungen 
ist. Innerhalb der oberen Lage 1 bildet der Langsfaden 6 
20 daher einen Sattel, durch den ein erster Querfaden 3 ab- 
gestiitzt wird, wobei auf den Querfaden 3 im wesentlichen 
nur eine nach oben gerichtete Kraft wirkt. AnschlieSend 
verlauft der Langsfaden 6 uber eine Distanz von vier 
Querfaden 3, 4 der oberen Lage 1 bzw. zwei Querfaden 5. 
25 der unteren Lage 2 zwischen den beiden Lagen 1, 2 und 

ist dann unter einem Querfaden 5 der unteren Lage 2 hin- 
durchgef iihr t , so da0 er auch mit der unteren Lage 2 ver- 
webt ist. Er verlauft dann wieder zwischen den beiden 
Lagen. 1, 2, bis er innerhalb des nachsten Bindungsrappor- 
3 Q tes wieder zur Oberseite aufsteigt. 

Durch Thermof ixieren der Bespannung unter Langsspannung 
wird erreicht, dafl die obersten Punkte der Abkropfungen 7 
der ersten Querfaden 3, der Abkropfungen 8 der zweiten 
3^ Querfaden 4 und der Abkropfungen 9 der Langsfaden 6 in 
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einer Eb„ne, der Papiereben- 10 n. 

Or Ther.ofixierung dar Bes L n ' ^ d " b ^ 

— rr; ::: 9 rr en " nss - 

"nter dem dar Langsfaden , hlnd(1I ^ 'J" ""'■•«» ^ 2, 
angehoben, so daB ^ Chiang.™ lsl , elwas 

« i- «-« u„ t „ en z.a 9 : 2 e L; s b fcr6pfun9 d " 

de " 0brt 9«» 0"r£«d.„ 5 der unteren ^ " ^ 

uufseits aa durch d em ; brle L b : eit 9 t iidetsn 

9e " ist - Die Bespannung i st also ""tgehend entzo- 

(SchuBlaufer bei offener Webart, S ° 9 ' Querfade n«uf flr 
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O— « Fxg. 2 ,tnd.b.n.chb.rt. Langs faden 6 . , .. 

tung um jeusils sechs Querfs » « xn Langsricn- 

versa tzt. Hia in pl , k La9e 1 

15 barte L ,ng sfS da n 6 da h e Tt^' J?""'" ^ 

-n- 4 de, oberen Lage ^iT.rTT™^^- 

tigen Absttitzung dleses £ " hrt zu el "« scherenar- 

20 ricntung h a rausgadreht „. r ««- «. d er cuer- 

zweiten Querfaden l ie gen daher k * ^ 8 d " 

XrBpfungen 7 der ersteTo P " a " el * U d * n Ab " 

*r ersten Querfaden 3 der oberen Lage 1. 

Die Gswebebindung der plgure „ . 

I-age 2 und sieben ia „ gsfaden 6 Bt *"£?:" p 5 . d " Unt «- 
rapport umf afl t aiso siebfin ' Bindungs- 

"nd aieben Lan9sfidan 6 ° J^™ 5 der «""•«» 2 

0 Querfa d en « kSnnen dabfii ^"f^*" 3 U " d dle —"en 
""d gleiche Ah m » 9leichen Materiel S ein 

- 9 - verbi ndun n:: : *n r riai ™- 

die A b k r 8prun g en s dl .Lr o"«L. T*" r 9e " aMt ' 
; 9ro fl eren winfce! zur Querricntung verw" """I 

y veriaufen, was fur die 



1 Markierungsf reiheit vorteilhaft sein kann. 

Die Figuren 4 bis 6 zeigen ein Aus filhrungsbeispiel analog 
dem der Figuren 1 bis 3, jedoch mit einer 8-schaf t igen 
SBindung. Jeder Langsfaden 6 bildet wiederum zwei Abkrop- 
fungen 9 in der oberen Lage 1, die durch einen dazwischen- 
liegenden ersten Querfaden 3 gefcrennt sind, der an dieser 
Stelle eine in Querrichtung verlaufende Abkropfung 7 auf- 
weist. 

10 

Die Abkropfungen 8 der 2weiten Querfaden 4 verlaufen wie- 

derum unter einem Winkel zur Querrichtung, da die zweiten 

■ 

Querfaden 4 scherenartig durch benachbarte Langsfaden 6 
abgestiitzt warden, die urn sechs Querfaden gegeneinander 
15versetztsind. 

Wie man aus einem Vergleich der Figuren 2 und 5 ersieht, 
sind die Abkropfungen 9 der Langsfaden 6 sehr gleichmaflig 
verteilt. Durch die schrag zueinander verlaufenden Ab- 
20 kropf ungen 7 und 8 entsteht jedoch keine Monotonie und 
entstehen insbesondere keine in Diagpnalr ich tung verlau- 
fenden Gassen, die sich im Papier als Harkierung bemerk- 
bar raachen. 

25 Es bestehfc auch di* Moglichke it , die beiden Abkropfungen 9 
jedes Langsfadens 6 nicht durch einen Querfaden 3, sondern 
durch insgesamfc drei oder funf Querfaden der oberen Lage 1 
voneinander zu trennen. Bei einer Trennung durch drei Qusr 
faden werden in jedem Querfaden der oberen Lage 1 die zwei 
30 verschiedene Arten von Abkropfungen gebildet, die schrag 
zueinander verlaufen. Bei einer Trennung der Abkropfungen 
9 durch fvinf Querfaden der oberen Lage 1 flottieren die 
Querfaden iiber vier Langsfaden und besteht nur noch eine 
einzige Art von Abkropfungen, so daQ sich beziiglich der 
35 Markierungsfreiheit keine Verbesserung mehr ergibt. 
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1 Die Figuren 3 und 6 zeigen die Webpa tronen zu den Ausfuh- 
rungsbeispielen der Figurea 1 und 2 bzw. 4 und 5. Die Zah- 
len 1 bis 7 von Fig. 3 bzw, 1 bis 8 von Fig. 6 am unteren 
Rand b*ziehen s ich auf die Langsfaden, und die am seitli- 
5 chen Rand angegebenen Zahlen 1 bis 21 bzw. 1 bis 24 bezie- 
hen sich auf die Querfaden eines Rapports. 

in Fig. 3 beziehen sich die Querfaden mit den Nummern 1, 4 
7, 10 usw. auf die durch einen Abkropf ungssat tel eines 
10 Langsfadens abgestUtzten ersten Querfaden 3, wahrend die 
Querfaden mit den Nummern 2, 5, 8. usw. die durch scheren- 
formig gefuhrte Kettfaden abgestUtzten zweiten Querfaden 4 
betreffen. Die Querfaden mit den Nummern 3, 6, 9 usw. be- 
ziehen sich auf Querfaden 5 der unteren Lage 2. In Fig 6 
15 gehoren die Querfaden mit den Nummern 2, 5, 8, 11 usw. zur 
unteren Lage, wahrend die durch Abkropf ungssa t tel abge- 
. stutzten, ersten Querfaden 3 mit den Nummern 1, 4, 7 usw. 
bezeichnet sind und die scherenformig abgestUtzten, zwei- 
ten Querfaden 4 mit den Nummern 3, 6, 9 usw. betreffen. 

20 

Jedes einzelne Quadrat der Webpa trone stellt einen Kreu- 
zungspunkt zwischen einem Langs- und einem Querfaden dar 
SchwarzausgefUllte Quadrate geben dabei an, daB der Langs- 
faden Uber dem Querfaden liegt, wahrend weiBe Quadrate an- 
25 geben, dafl die Querfaden der oberen Lage 1 uber den Langs- 
faden 6 verlaufen. Die Quadrate mit einem schwarzen Punkt 
geben an, daB die Querfaden der unteren Lage 2 von der 
Papierseite her betrachtet uber den Langsfaden 6 liegen 
Dies sind die Abbindestellen der unteren Lage 2 mit den 
30 Langsfaden 6. 

Die erf indungsgemafle Bespannung wird im allgemeinen so 
gewebt und thermof ixiert , dafl sich eine Langsf adendichte 
zwischen 90 und 110 % ergibt. Ein typischer Wert" fUr die' 
35 Langsfadendichte liegt zwischen 100 und 105 %. Fur Tissue- 
Papiere werden jedoch zweckmafiig niedrigere. Werte gewahlt. 
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X Di. hiar b«schri«b«na Papianaaschinanbaspannung kann ant- 
sprechena EP-A-0 048 962 aucn so ausgefuhrt w.ra.n d* 
lediglich .in Tail d» Langs£aaan 6 ,n d» - « 

d,r Quar£a d an S aingabundan wlrd, wahrand di. Ubr.gan 
S^ngLdan X6 nur -it dan sc h uedr Sh t*n 3, 4 d.r oberan 
Lage 1 varwoban sind, so da* si. nicht dam Abrxab a U £ 
JUsaita ausgesatzt sind. Dararti g a xu.«hr»n 9 .£o».n 
aer arfindungsga,n SB an Papiarmaschinanbaspannun, sina « 
Fig . 7 una 9 i» Schnitt d.rsb.llt. Dia in Fi, . 7 darga- 
10 stalls M . M hrong.£o«- sti^t dabai -• it «« h ' nd ^ t 
nach Fig 1 iibsraln, und der ainziga Untarsch.ad bastaht 

, a „ 2 ei „gawoban ist. Es kann auch am andaras va 
£1 \U,«a.n 6 M dan W ngs£,aan X6 gawaMt wa.aan D1 a 
1S LangsfMdan 6 werdan innarhalb :adas B ^"^j;'" 

zwa LaX in die obara Mg . 1 una ain,aX » di. - ^a 
2 aingabunaan. Dia Mng.flld.n 16 wardan mn.rh.lb 3 ad_s 
Bindungsrapportes zweimal m die o^.re Lag 1 9 
• jedoch niemals in die untere Lage 2. Dadurch erg 

, •«. «hr lanae Querf adenf lottungen, namlich 
•20 auf der Laufseite sehrlange Querf dargeste llt 
solche uber 13 Langsfaden, wie es in Fig. 8 * 
ist. Auf der Papierseite ergibf sich kein Unterschied 
gegenuber der Ausfuhrungsf orm der Fig. 1 und 2. 

« Die Fig. 9 und 10 zeigen eine Ausfuhrungsform der Papier- 
25 Die Fig. Kettfaden 6 inner- 

maschinenbespannung, bei der die 

halb jedes Bindungsrapportes zweimal m die ob g 

, • i nn die untere Lage 2 eingebunden sind. Die 

und zweimal m die unter * Bindungsrapportes 

anderen Langsfaden 16 niftma ls in die untere 

30 zweimal in die obere Lage 1, Dedoch Laufs eite 
Lage 2 eingebunden. Es ergeben sich dabei au 

« f a Hp' n flottung?n, namlich solche uber 7 Langs 
kiirzere Querf adenf lot tunge , Papierseite 

~« in FiQ. 10 dargestellt ist. Die 
faden, wie es m Fig.. und 5 da 

dieser Ausf uhrung sf ocm entspricht der der Fig 
: 35 sich bezuglich der Einbindung in die obere Lage 1 Kei 
Unterschiede ergeben. 
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Bi- un9 .. u .ur i„ ds „ b , id s : n a :::: h st d aitat warden - da ° d « 

v.n.uf.na. „ ittallinU getrenncen h ^ " B "" lel "-H» 

bildan. Dadurch Wird das salt! T " ^""^ia^nala 

-..chin, verhtnd.rt.^™ 33 " SPannU " 9 in d " P *P«- 
- Ga„ ebemitta werdeo ^ lg ' U ^."^ t «^«<».n 2S to dar 

verhindert, so da S aucn an l r G ^ n , 0u «^an 
behalften kaina wesentlich 1 4 Gren2llniS d " b eidsn Gawa _ 
« d *„ a uf tratan ais J la " 9 «- ^=ttu„ ge „ dar Quar . 

» sc hl nen b es P an„ un9 . ln . chl "^ *" rtl9 * n *-P'-».- 

Langsfaden 26. exniger zusatzlicher 

Fig. 12 zaigt im Lanqsschni «.#. ~- 

*° und die mittIara tage 22 dar r9 Q ^" °*«a Lage 21 

-» Lan gsf a den 6'so ve„ob en , „ " " ^ »" 

«*•« La ge a und dle untare ^ ~«." « 1 «, «. 

iage 2 dargestellt ist. 

Die untere Lage 23 der Querfaden von Fie 
25 sat 2 l iche Lage - Von Quer£ ^ 12 ist aine 2U - 

Langsfadan 27 mit der Blt t^'J" ""^ «»«t*l lch « r . . 
vervoben ist . Insgesamt isfc da l r *« 5 
" mit den Querfaden zvei„ r auf<3 , ^ ^ngsfaden nur 

unteren Laga 23 in der Dicht, O^rfadan 25 der 

«-» 5 dar mittleren ^ Anordnung dan Qu5r - 

und dargestallt. Die Pap . * 32 25 599 ^nrieben 

ist so wie in Fio 7 x * dxasar Ausfiihrungsf orm 

f ig ' 2 aargestellt. 
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1 Beisoiel 1 



Es wird eina Bespannung mil: einer 7-schaftigen Bindung ge- 
maB din Figuren 1 bis 3 in offener Webart hergestellt. Die 
5 Langsfaden bestahen aus Polyester-Monof il rait hohem Ela- 
stizitatsmodul und einem Durchmesser von 0,15 mm. Nach dem 
Thermofixieren betragt die Langsf adendichte 71 Drahte/cm. 

Die ersten Querfaden 3 der oberen Lage 1 sind Polyester- 
lOMonofile von 0,17 mm Durchmesser und haben einen mifctleren 
Elastizitatsmodul (Dehnung 19 % bei einer Belastung von 
27 cN/tex). Die zweiten Querfaden 4 sind Polyes ter-Monof ile 
von0,185 mm Durchmesser und haben einen relafciv geringen 
' Elastizitatsmodul (Dehnung 23,4 % bei einer Belastung von 
I 15 27 cN/tex). Nach dem Thermof ixieren betragt die Querfaden- 
l dichte in der oberen Lage 1 insgesamt 36/cm. 

I Die Querfaden 5 der unteren Lage 2, die die Laufseite bil- 

\ den, sind abwechselnd besonders we iche Polyester-Monof ile 

I (Dehnung 23,4 % bei einer Belastung von 27'cN/tex) von 

\ 20 0,20 mm und weiche Polyamid-6-Monof ile von 0,21 mm Durch- 

i messer, und nach dem Thermof ixieren betragt die Querfaden- 

& dichte in der unteren Lage 2 insgesamt 18/cm. 

I 

\ Das Gewcbe wird so the rmof ix ier t , ' daB auf der Papierseite 

! 25 die Abkroofungen 7 und 8 der ersten Querfaden 3 und der 

zweiten Querfaden 4 und die Abkropfungen 9 der Langsfaden 6 
in einer Ebene liegen, so dafl das Gewebe monoplan ist. 
Auf der Laufseite ergab sich dabei ein Monoplanita tsun- 
terschied zwischen den Querfaden 5 und den Langsfaden 6 
30 von 7,5/100 mm, so daB die Bespannung ein SchuBlaufer 
ist Beim Weben und Fixieren wurde darauf geachtet, daB 
die ersten Querfaden 3 der oberen Lage 1 genau iiber den 
Querfaden 5 der unteren Lage 2 liegen. 
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9***1 den Fi9ure „ 4 fa 9 S -Ch aftigen Bi 

Be,m Thereof ixl e ren . . J"* d ; n " M V ° n "/o, 9 e Bebt 

" ian 9 s "abil 9 „ Quaaitat °" °' 17 - D"rchn,e sssr und 
Die Ouerfidan 3 de 

Monofti von 0 17 La9S bes tehen a us Po ,„ t 

Schu 0gualitat «r e lner . rela tlv hart 

schu flf a den < der ofae 9 V ° n 27 DU. zweit J 

Mo„o fll e, iedoch vo „ ^« * «-<. e b en faiis Polyester . 
3 Prechend einer «ch. ran Type Trevira 

°"«fade„ dichta von iMg .,J"' °"*« »xr d mlt alner 



d " Type Trevira * X1 ; »" ■>•" - Durc h ,es ssr 

"- d bel 155 . c fixier ^ e " ar . VO " "'24 «. Das Gaweb / Pe 

30 vo„ ss N/cm erraicht ;^ r ;°^ Li „ 9Sspann 

"^9* *ine Um * rSpfung tr L T n " d " "^.rvor,.^... 

ursp rU „ 9llch an der Aufl ^ngs. und ^ 

lla9ende " "n 9sfadsn ; d « 9«wo b enen Siebtuches 

Einflua dar Fixers™ StCec,Ie " =ich unter dem 

^ d " GeWeb « •X"9.b.tt, l . Bei 
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, der tet i 5 en Bespannung !!.,.» Langsfadenflot tungen 

sovie at, zur P.pl««lt. 9«leht.t.n ^ B 1b 
etsle „ Querfaden 3 und der zueiten 0«er£aa, 4 .11. « 
einer Ebene. Au£ dec Lau£seite zwingt der Langsfaden 6 

5 die Quer«d«n 5 ,a- stamen «, k r6pf.n. so daO in der f.r 

„ .Heine die Flottungen dec Querfaden 5 
tigen Bespannung alleine die ^ 

,1 h die Lau£seite, des Gewebes in der 
die der Laufselt e warden dabei 

unteren Lage 2 ^"'^ * ^ QuerJade „ un a den Langs- 
Hohenunterschiede zwiscnen v 
l0 faden von 8,5/100 mm Hohenunterschied gemessen, d h.., 
lOfaden ' Quer f adenmater ials von 

arst nach einem Durchschlxff des Qu Bar uhrung 

/>< 0 rsnasfaden 6 erstmals m Barunruny 
8 5/100 mm kommen die Langsraaen 

w „ j _ sieboartie der ■ Papiermasch me . 
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1. Bespannung fur den Bla t tbildungs te il einer Papierma- 
schine mit einer oberen und einer unteren Lage (1, 2) 
von Querfaden (3, 4, 5), die mit Langsfaden (6) ver- 
webt sind, wobei die Querf adenzahl in der oberen Lage 

(1) doppalt so hoch ist wie die in der unteren Lage 

(2) , innerhalb eines Bindungsrapports jeder Langsfaden 
(6) zweimal in die obere Lage (1) der Querfaden (3, 4) 
eingewebt ist und die Querfaden (3, 4) der oberen Lage 
(1) und die Langsfaden ( 6 ) . Abkropf ungen (7, 8, 9) bil- 
den, die in einer Ebene, der Papierebene (10), liegen, 
dadurch gekennzeichnet, daB erste Quer- 
faden (3) der oberen Lage (1) die Papierebene (10) 

15 tangierende Abkropfungen (7) aufweisen, die in einem 
Abkropfungssattel eines Langsfadens (6) abgestiitzt 
sind, und da/3 alternierend zu den ersten Querfaden (3) 
angeordnete zweite Querfaden (4) der oberen Lage (1) 
die Papierebene (10) tangierende Abkropfungen (8) auf- 
20 weisen, die von zwei benachbarten Langsfaden (6) abge- 
stiitzt werden, von denen einer aus dem Gewebeinneren 
zur Papierebene (10) aufstaigt, vahrend der andere von 
der Papierebene (10) ins Gewebeinnere absteigt. 

25 2. Bespannung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Langsfaden (6) unmittelbar 
vor und nach jedem Abkropfungssattel iiber zwei Quer- 
faden (3, 4) der oberen Lage (1) gefiihrt sind und daS 
benachbarte Langsfaden (6) urn sechs Querfaden (3, 4)- 
30 der oberen Lage (1) in Langsrichtung gegeneinander 
versetzt sind. 
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